




REPROCESSAMENTO DE PRODUTOS PARA A SAÚDE:QUALIDADE SANITÁRIA

Classi ̪ cação segundo reprocessamento 
de produtos médicos

Escore ̪ nal

Tabela 1.

Caso/
hospital

Diretoria Regional 
de Saúde

Entidade mantenedora Região
Número  
de leitos

Quadro 1.



Quadro 3.

Casos
Estrutura

física
(n = 1)

Uso de 
EPIs

(n = 0)

Treinamento
(n = 0)

Processamento 
de PM
(n = 5)

Controle de qualidade 
da esterilização

(n = 7)

Armazenamento 
de PM
(n = 1)

Pontuação
total

(n = 14)

Quadro 2.

Casos
Estrutura

física
(n = 47)

Uso de 
EPIs

(n = 2)

Treinamento
(n = 2)

Processamento 
de PM
(n = 3)

Controle de qualidade 
da esterilização

(n = 1)

Armazenamento 
de PM
(n = 0)

Pontuação
total

(n = 55)
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Quadro 4.

Casos
Estrutura

física
(n = 3)

Uso de 
EPIs

(n = 0)

Treinamento
(n = 0)

Processamento 
de PM
(n = 0)

Controle de qualidade 
da esterilização

(n = 7)

Armazenamento 
de PM
(n = 0)

Pontuação
total

(n = 10)

Casos

Condições 
técnicas 

adequadas
n (81 a 100%)

Condições técnicas 
necessitando 
adequações

n (41 a 80%)

Condições 
técnicas 

inadequadas
n (0 a 40%)

Tabela 2.
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